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Polymer
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Polyethylene (PE)
Polypropylene (PP)
Polyvinyl chloride (PVC)
Polyamine (Nylon)
Polyester (PET)
Polystyrene (PS)

Plastic Resin Raw Material
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O usTanuvIwadfnaanss (flexible plastic)
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5862wy (injection molding)
maé’mﬁ%gﬂ (compression moulding)
mil,ﬂﬂ?qfwgﬂ (blow moulding)
N1358m3A (extrusion)

n192u3Usan (thermoforming)
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Blow moulding
1. wuuaawawdn (injection blow moulding)

2. wuuamamawala (extrusion blow moulding)
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Injection blow moulding
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http://www.bpf.co.uk/downloads/files/InjectionBlowMoulding.swf

Injection blow moulding
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Extrusion blow moulding
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http://www.bpf.co.uk/downloads/files/BlowMoulding.swf

0 Extrusion blow moulding
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Extrusion
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http://www.bpf.co.uk/bpfindustry/reifenhauser_video.cfm
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Cast film
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Thermoforming
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http://www.bpf.co.uk/downloads/files/thermoforming.swf
http://www.bpf.co.uk/downloads/files/vacuumform1.swf

Thermoforming
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http://www.bpf.co.uk/downloads/files/InjectionMoulding.swf

Injection molding



http://www.thunderbirdplastics.com/pages/products.htm
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Compression moulding
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0 Compression moulding

-
.
—F

nansuan

d BC D
\ReuTuag 5
nesausuLy |

s

=
s=1

viautuuy T =—L winuy
= |

v

Tdrnausiuuy _ |

o
Rl

Injection Compression
Moulding Moulding




wﬁmtazqmauﬁ'ﬁwaewmaﬁn

O O O O 0O 0O O O

Polyethylene (PE)
Polypropylene (PP)

Polyester (PET)

Polystyrene (PS)

Polyvinyl chloride (PVC)
Polyvinylidene chloride (PVDC)
Polyamine (PA or Nylons)
Ethylene vinyl alcohol (EVOH)

Plastic Resin Raw Material




Polyethylene
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Polyethylene
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Low density polyethylene (LDPE)
High density polyethylene (HDPE)
Linear low density polyethylene (LLDPE)
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Low density polyethylene

RN NNLATET LUTILES NUNIwEaLsIFI216
a5 Jasnwni1sguniuaasiiwazlavnlas AwA g Le LlE LN
nwsialadn NugungAlAszrdng -60 °C — 100 °C

Henldn1Na N Y1169 ¥58LARBUNTEAY LARBY
pzadlhaNilal nIawardan vineUe



High density polyethylene
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Linear Low density polyethylene
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Polypropylene
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Polystyrene
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http://www.bpf.co.uk/downloads/files/EPS_animation.swf

Polyvinyl chloride
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Polyvinylidene chloride
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Polyester
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Polyester
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Polyamide
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Polyamide
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recycling tonnages

http://www.bpf.co.u
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http://www.bpf.co.uk/bpfindustry/process_plastics_recycling.cfm

	ความเป็นมา
	ความเป็นมา
	ตลาดของบรรจุภัณฑ์พลาสติก
	ความสำคัญของบรรจุภัณฑ์พลาสติก
	พลาสติก
	เม็ดพลาสติก
	ชนิดของพลาสติก
	ประเภทของบรรจุภัณฑ์พลาสติก
	ประเภทของบรรจุภัณฑ์พลาสติก
	การผลิตบรรจุภัณฑ์พลาสติก
	การเป่าขึ้นรูป
	การเป่าขึ้นรูปแบบฉีดแล้วเป่า
	การเป่าขึ้นรูปแบบอัดรีดแล้วเป่า
	การอัดรีด
	การอัดรีดฟิล์มแล้วเป่า
	การอัดรีดแล้วหล่อ
	การอัดรีดด้วยวิธีหล่อ
	การขึ้นรูปร้อน
	การฉีดขึ้นรูป
	การอัดขึ้นรูป
	ชนิดและคุณสมบัติของพลาสติก
	Polyethylene
	Polyethylene
	Low density polyethylene
	High density polyethylene
	Linear Low density polyethylene
	Polypropylene
	PP V HDPE
	ประเภทของฟิล์มพอลิโพรพิลีน
	ลักษณะการจัดเรียงตัวของฟิล์ม
	Polystyrene
	Polyvinyl chloride
	Polyvinylidene chloride
	Polyester
	Polyester
	Polyamide
	Polyamide
	อันตรายของพลาสติก
	สัญลักษณ์ในการรีไซเคิล

