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การวัดมุม (Angle Measurement) 

 
1. วัตถุประสงค 

1. เพื่อศึกษาถึงหลักการของเครื่องมือวัดมุม 
2. เพื่อศึกษาวิธีการวัดมุมของชิน้งานจากเครื่องมือวัดที่กําหนด 

3. เพื่อศึกษาแนวทางการเลือกเครื่องมือวัดมมุใหเหมาะสมกับชิ้นงาน 
 
2. อุปกรณและเครื่องมือวัด 

1. Bevel Protractor 
2. Profile Projector 
3. Digimatic Caliper 
4. Outside Micrometer 
5. Taper Parallel 
6. Sine bar 
7. Bench center 
8. Gauge Block 
9. Clinometer 
10. Surface Table 
11. Dept Micrometer 
12. Roller 
 

3. วิธีการทดลอง 
จากชิ้นงานดังรูป 
1. ใหทําการวดัมุมทั้งสี่ดานดวย Profile Projector 

2. ใหทําการวดัมุมทั้งสี่ดานดวย Bevel Protrator 

3. เปรียบเทยีบผลการวัด 
 

  
Profile Projector & Bevel Protractor 
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 ผลการการวัด 
ตําแหนงมุมทีว่ัด ขนาดมุมจาก Bevel Protractor ขนาดมุมจาก Profile Projector 

1 88045′ 88048′ 
2 91015′ 91013′ 
3 91010′ 91011′ 
4 88045′ 88046′ 

 
 

จากชิ้นงานที่ 2 

1. ทําการวัดมมุเองของชิ้นงานที่สอง โดยใช Sine bar 

ประกอบกับ Gauge และ Bench center ตามรูปที่ 2 
2. ใช Bevel Protractor วดัมุมเองของชิ้นงานที่สอง 
3. เปรียบเทียบผลการวัด 
 

     ช้ินงานที่ 2 
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การวัดดวย Bevel Protractor 

ผลการวัด 
 Sine bar 
 ผลตางผลตางของเกจบลอคที่รองลอทั้งสองดาน  
    ( X1)   = 38.16 – 10.5  
     = 27.66 mm. 
 เมื่อ ระยะระหวาง  roll  = 127 mm. 
    sinθ = 27.66 / 127 
         θ = 120 9/  
    มุม 1  = 900-120 9/   
     = 770 51/ 
        มุม 2  = 900+120 9/ 
     = 1020 9/ 
 Bevel Protractor 
   θ (มุม 2) = 9901/ 

 
Sine Table, Surface Table 
1. ใช Clinometer วัดมุมระดับพืน้ surface table 

บันทึกคาวาเอียงเทาไหร 
2. ใช Gauge block ขนาด 50 mm ประกอบกับ 
Sine table 
3. ใช Clinometer วัดมุมเอียงของ Sine table นําคาที่
ไดไปหกัลบกบัมุมระดับของ surface table 

  ช้ินงานที่ 3 Sine Table 

ผลการวัด 
 Clinometer 
 Table  : มุม = + 25/ 

 Clinometer : มุม = 170 35/ 
         θ = 170 10/ 
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คํานวณหามุม 
  sinθ  = ความยาวเกจบล็อค / ระยะหางระหวางลอ Sine table 
  sinθ  = 75 / 254 
         θ  = 17010/ 
  
 

 
ช้ินงานที่ 4 

1. ช้ินงานที่ส่ี นําไปวางบน V-Block 
2. ใช Dept Micrometer ประกอบกับ Roller วัดรัศมีของสวนโคงภายใน 
3. ใช Profile Projector วัดรัศมีของสวนโคงภายในเชนกัน 
4. เปรียบเทียบผล 

ผลการวัด 
  Dept Micrometer R = 42.34 mm. 
  Profile Projector R = 41.96  mm 
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4. สรุปผลการทดลอง 
 ในการทดลองนี้เราจะพบวาเครื่องมือวัดมุมหลายชิ้นที่ตองมีอุปกรณอ่ืนประกอบจึงจะ
สามารถนําไปวัดมุมของชิ้นงานได  ในการใชงานวัดหนางานนั้นเราจําเปนตองเลือกเครื่องมือวัดมุม
ใหเหมาะสมตอช้ินงานเพื่อความสะดวกรวดเร็วและไดคาที่ถูกตองที่ยอมรับได ถึงแมวา Profile 

Projector จะใหผลการวัดที่ดี แตคงไมเหมาะที่จะนําไปใชหนางานเนื่องจากมีขนาดใหญและราคา
แพง การใชงานตองอาศัยความชํานาญ ดังนั้นในการทดลองนี้ อาจกลาวไดวา Bevel Protractor 

เหมาะสมที่สุดที่ใชเปนเครื่องมือวัดมุมเนืองจากมีขนาดเล็กกะทัดรัด ไมตองใชอุปกรณเสริม
ประกอบการวัด ใหผลการวัดที่ยอมรับได 
 
5. วิจารณการทดลอง 
 การทดลองนีมุ้งหวังที่จะใหสามารถใชเครื่องมือวัดมุมบางประเภททีก่าํหนดมาใหได และ
มุงหวังที่จะใหเขาใจถึงหลักการเลือกเครื่องมือวัดมุมใหเหมาะสมตอช้ินงานที่จะวดั ดังนั้นการทดลอง
นี้บรรลุถึงวัตถุประสงคของการทดลองอยางยิ่ง ถึงแมวาคาที่ไดจากการวดัอาจจะผิดเพีย้นไปบาง
เล็กนอยในการวัดดวยเครื่องมือวัดแตละชนิด สาเหตุอันเนื่องมาจากการขาดความชํานาญของตัวผูวัด
เอง ปญหานีจ้ะหมดไปไดแนนอนเมื่อไดใชเครื่องมือวัดเหลานี้บอยครัง้ขึ้น ในการใช Sine bar ใน
การวัดมุมเอยีง จะตองนํา Gauge block วางใหสัมผัสผิวพอดี โดยจะตองไมมแีสงลอดผานโดย
เด็ดขาดในการวัดคามุมของชิ้นงานตางๆ ตองเลือกใชเครื่องมือในการวัดที่เหมาะสมกับชิ้นงานนั้นๆ 
เพื่อใหคาที่ไดจากการวัดมีความถูกตองมากที่สุด เครือ่งมือที่นิยมใชในการวัดมุม คือ Bevel 

Protractor และ Profile Projector โดยเครื่องมือทีใ่ชวัดมุมไดคาที่ถูกตองมากที่สุด คือ Profile 
Projector 
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