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ระบบคุณภาพ (Quality System) กับบทบาทมาตรวิทยาของอุตสาหกรรมไทย 
ความหมายของคุณภาพ  

ปจจุบันคุณภาพกลายเปนกลยุทธในการบริหารธุรกิจ ที่เนนไปที่ความพึงพอใจของลูกคา
เปนสําคัญ หมายความวาคุณภาพของภาคอุตสาหกรรมขึ้นอยูกับผลิตภัณฑ ที่ผลิตออกมาแลวลูกคา
มีความพึงพอใจในสิ้นคานั้น แลวจึงมีการซื้อขายกันเกิดขึ้น ดังนั้นระบบคุณภาพก็คือกระบวนการ
บริหารจัดการตอผลิตภัณฑ หรือการใหบริการ ที่มีระบบแบบแผนที่มุงเนนใหธุรกิจดําเนินไป อยาง
มีประสิทธิภาพ 
 
ความหมายของมาตรวิทยา 
 มาตรวิทยาเปนศาสตรทางดานการวัด หรือวิชาการวัดที่ ถูกตองแมนยํา สอบกลับไปสู
หนวยวัด มาตรฐานสากลได โดยองคประกอบของระบบมาตรวิทยาของชาติ ประกอบดวย 2 สวน
ใหญๆ ไดแก สวนที่เปนผูสถาปนาและรักษามาตรฐานการวัดของชาติ และสวนที่เปนผูใชมาตรฐาน
การวัดนั้น (สถาบันมาตรวิทยาแหงประเทศไทย ม.ว)   

 มาตรวิทยาในประเทศไทยนั้นยังอยูในระดับสวนของผูใชมาตรฐานการวัดอยู ยังไม
สามารถสถาปนาหรือกําหนดมาตรฐานขึ้นมาใชไดเอง โดยมีสถาบันมาตรวิทยาแหงประเทศไทย
เปนตัวแทนในการถายทอดมาตรฐานจากนานาชาติสูชาติ และองคกรในระดับลางตออีกทอดหนึ่ง 
รวมไปถึงหองปฏิบัติการในอุตสาหกรรมของประเทศ ที่เร่ิมต่ืนตัวและเห็นความสําคัญของมาตร
วิทยา ภายใตแรงกดดันทางดานเศรษฐกิจและการสงออก  
 
ระบบคุณภาพและบทบาทมาตรมาตรวิทยาของอุตสาหกรรมไทยสัมพันธกันอยางไร 

ภายใตระบบคุณภาพเพื่อรองรับการจัดการทางดานคุณภาพ ภาคอุตสาหกรรมนั้นตอง
ไดรับการรับรองตามมาตรฐาน ISO-9000 ISO-14000 เปนการการันตีวาภาคอุตสาหกรรมให
ความสําคัญในเรื่องของคุณภาพผลิตภัณฑและสิ่งแวดลอม โดยมีการควบคุมคุณภาพดวยวิธีการทาง
วิทยาศาสตรทุกกระบวนการและมีการตรวจสอบทุกขั้นตอน เคร่ืองมือวัดทุกชิ้นที่เกี่ยวของกบั
กระบวนการผลิตหรือมีการใชงานตองไดรับการสอบเทียบ การสอบเทียบเคร่ืองมือวัดเปนการชวย
เพิ่มความเชื่อมั่นในตัวผลิตภัณฑวามีความถูกตองตามมาตรฐาน สามารถพัฒนาคุณภาพไดอยางมี
ประสิทธิภาพอีกดวย จะเห็นวาเปาหมายสูงสุดของระบบคุณภาพเพื่อผลิตภัณฑที่ลูกคามีความพึง
พอใจสูงสุด  

ตามความหมายของมาตรวิทยานั้น การใชมาตรฐานการวัดยังแบงออกเปนสองสวนใหญๆ
คือ หน่ึงเพื่อการคนควาทางดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี สองใชเพื่อการพัฒนาดานคุณภาพและ
เศรษฐกิจ ในที่น้ีเราสนใจศึกษาในกรณีที่สองเนื่องจากมาตรวิทยาที่ใชเพื่อพัฒนาดานคุณภาพและ
เศรษฐกิจกับระบบคุณภาพนั้นมีเปาหมายหลักอันเดียวกัน คือการสราง รักษาและยกระดับ
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มาตรฐานความพึงพอใจของลูกคาซึ่งเปนศาสตรเชิงบริหารธุรกิจเปนสําคัญ ดังกรณีศึกษาตอไปนี้
เพื่อยกใหเห็นอยางชัดเจนถึงความสําคัญของมาตรวิทยาตอระบบคุณภาพของอุตสาหกรรมไทย 

 
กรณีศึกษาท่ี 1 : บริษัทสงออกขาว 
ประเภทอุตสาหกรรม : เกษตร 
 

กระบวนการสําคัญของการสงออกขาวและความจําเปนของระบบมาตรวิทยา 

 
       ชั่งน้ําหนัก        ชั่งน้ําหนัก  ชั่งน้ําหนัก 
       วัดความชื้น        ขาวสาร  วัดความชื้น 

ของขาวสาร 
 
ปญหาท่ีเกี่ยวของกับระบบมาตรวิทยา 

- การชั่งน้ําหนักและวัดความชื้นในขั้นตอนการรับซื้อขายขาวเปลือกคลาดเคลื่อน ทําใหเกิด
ความไมยุติธรรมระหวางชาวนาและบริษัท 

- การชั่งน้ําหนักในขั้นตอนการสงออกไมไดรับความเชื่อถือจากตางประเทศ ทําใหตองชั่ง
นํ้าหนักขาวสารมากกวาที่กําหนดประมาณรอยละ 1.5 ซึ่งทําใหเกิดการสูญเสียรายได 

- การวัดความชื้นในขั้นตอนการสงออกคลาดเคลื่อน ทําใหตองควบคุมใหความชื้นของขาว
ที่วัดได ตํ่ากวามาตรฐานคอนขางมาก ซึ่งทําใหเกิดการสูญเสียรายได 

ผลกระทบทางเศรษฐกิจในการพัฒนาระบบมาตรวิทยา 
- หากสามารถพัฒนาระบบมาตรวิทยาของประเทศไทยใหไดรับการยอมรับ จนสามารถลด

การชั่งน้ําหนักเกินกวาที่กําหนดจากรอยละ 1.5ใหเหลือเพียงรอยละ 0.5 จะมีผลทําให
บริษัทสามารถลดการสูญเสียประมาณ 8.2 ลานบาทตอป และธุรกิจสงออกขาวของไทย
สามารถลดการสูญเสียประมาณ 23.8 ลานบาทตอป (ม. ว) 

- หากสามารถพัฒนาระบบมาตรวิทยาของประเทศไทยใหไดรับการยอมรับ จนสามารถลด
ความคลาดเคลื่อนในการวัดความชื้นลดลงรอยละ 1 จะมีผลทําใหบริษัทสามารถลดการ
สูญเสียประมาณ 24.6 ลานบาทตอป และธุรกิจการสงออกขาวสามารถลดการสูญเสีย
ประมาณ 738 ลานบาทตอป (ม. ว) 
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กรณีศึกษาท่ี 2 : บริษัทผลิตผลไมและน้ําผลไมกระปอง 
ประเภทอุตสาหกรรม : อาหารแปรรูป 
 

กระบวนการที่สําคัญของอุตสาหกรรมแปรรูปอาหารและความจําเปนของระบบมาตรวิทยา 

 
ชั่งมวลวัตถุดิบ วัดอุณหภูมิ    ชั่งมวล     ชั่งมวล       วัด pH 
วัดความหวาน วัดความดัน    วัดความหวาน       วัดความหวาน 

   วัดเวลา 
   วัด pH 
   วัดจุลชีววิทยา 
 
ปญหาท่ีเกี่ยวของกับระบบมาตรวิทยา 

- การชั่งน้ําหนักในขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบคลาดเคลื่อน ทําใหเกิดความไมยุติธรรมในการ
ซื้อขายระหวางเกษตรกรและบริษัท 

- การชั่งน้ําหนักการวัดอุณหภูมิ ความดัน และเวลาในการตอนฆาเชื้อและอบคลาดเคลื่อน 
ทําใหตองสิ้นเปลืองพลังงานมากเกินไป หรือทําใหอายุของผลิตภัณฑสั้น 

- การวัดความเปนกรด เบส คลาดเคลื่อนทําใหรสชาติและอายุของผลิตภัณฑสั้น 
- การวัดความหวานคลาดเคลื่อน ทําใหตองสิ้นเปลืองน้ําตาลมากเกินไปหรือรสชาดไม

เปนไปตามที่ตองการ 
 
ผลกระทบทางเศรษฐกิจในการพัฒนาระบบมาตรวิทยา 

- การวัดความหวานในขั้นตอนการปรับระดับความหวานคลาดเคลื่อนไป ทําใหตองเติม
นํ้าตาลมากเกินไป คิดเปนมูลคาที่สูญเสียประมาณ 1.24 ลานบาทตอป (ม. ว) 

- ในกระบวนการวัดอ่ืนๆที่เกี่ยวของกับกระบวนการผลิต หากมีความคลาดเคลื่อนมากยอม
ทําใหบริษัทตองจายเพิ่มเกินความจําเปนหรืออาจทําใหอายุของผลิตภัณฑสั้น ลวนสงผล
กระทบตอเศรษฐกิจโดยรวม 

 
 



 

INC 683 Manufacturing Measurement&Quality System 
 

4

กรณีศึกษาท่ี 3 : บริษัทผลิตชิ้นสวนรถยนต 
ประเภทอุตสาหกรรม : ยานยนตและชิ้นสวน 
 

กระบวนการที่สําคัญในการผลิตชิ้นสวนยานยนตและความสําคัญของระบบมาตรวิทยา 

 
 วัดมวลวัตถุดิบ       วัดขนาด-รูปราง    วัดอุณหภูมิ      วัดทางเคม-ีกายภาพ 
 และสารเคมี        วัดอุณหภูมิ           วัดความดัน      วัดขนาด 
              วัดความหนืด   วัดอุณหภูมิ 
 
ปญหาท่ีเกี่ยวของกับระบบมาตรวิทยา 

- การชั่งน้ําหนักในขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบคลาดเคลื่อน ทําใหตองสิ้นเปลืองวัตถุดิบ 
- การวัดอุณหภูมิในขั้นตอนการอบ มีผลกระทบตอประสิทธิภาพการผลิต เนื่องจากความไม

มั่นใจในการวัดอุณหภูมิทําใหเกิดการหยุดการผลิตบอยคร้ัง  
- การขาดแคลนหองปฏิบัติการสอบเทียบและการใหบริการที่ลาชา ทําใหบริษัทตองซื้อ

เคร่ืองมือวัดมากเกินความจําเปน 
 
ผลกระทบทางเศรษฐกิจในการพัฒนาระบบมาตรวิทยา 

- การพัฒนาระบบมาตรวิทยามีผลทําใหบริษัทสามารถลดการสูญเสียวัตถุดิบไดประมาณ 
1.6 ลานบาทตอป และปองกันการสูญเสียอันเนื่องมาจากการหยุดการผลิต 

- การขาดแคลนหองปฏิบัติการสอบเทียบและการใหบริการที่ลาชา ทําใหเกิดการสูญเสียเวลา 
และบริษัทตองซื้อเคร่ืองมือวัดมากเกินความจําเปน 
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บทสรุป 
 จากตัวอยางกรณีศึกษาทั้ง 3 ตัวอยาง ไดแกอุตสาหกรรมเกษตร อุตสาหกรรมการแปรรูป
อาหาร และอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวน เปนตัวอยางที่ดีที่ชี้ใหเห็นถึงบทบาทอันสําคัญของ
มาตรวิทยากับระบบคุณภาพตออุตสาหกรรมไทย ที่ตองดําเนินไปควบคูกัน ไมสามารถแยกจากกัน
ได โดยหนวยงานหรือองคกรภาคอุตสาหกรรมตองตระหนักถึงความสําคัญของระบบมาตรวิทยา 
ในฐานะที่เปนกลไกลสําคัญในการประกันความถูกตองของเครื่องมือวัด และเปนหนทางสูการ
พัฒนาคุณภาพผลิตภัณฑ จะเห็นไดชัดเจนจากตัวอยางวาบทบาทของมาตรวิทยานั้นชวยลดตนทุน
การผลิต ตนทุนในการใชวัตถุดิบ และยังเปนการการันตีไดวาผลิตภัณฑที่ผลิตออกมานั้นมีคุณภาพ 
ไดมาตรฐาน ลูกคาพึงพอใจ  
 
อางอิง 
“ระบบการควบคุมคุณภาพที่หนางาน: คิวซีเซอรเคิล" รศ.กิติศักดิ์  พลอยพานิชเจริญ, TACT (2541) 
“resceh1” On-line Internet. Available: 
http://www.nimt.or.th  
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